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Software Data Sheet

Gestao do Ciclo de Vida do Produto Integrada
com as Core Tools

O ISOQualitas.PLM® & um software abrangente que integra todas as atividades da Gestao do Ciclo de Vida
do Produto, desde o Planejamento Avancado da Qualidade do Produto (APQP), passando pelo Processo de
Aprovacao de Pecas de Producgao (PPAP/VDA?2), até a fabricacao , de acordo com os requisitos e normas da
industria automotiva.

0O ISOQualitas.PLM® € uma ferramenta que permite que sua empresa cumpra os requisitos das normas de
sistemas de gestao da qualidade segundo a IATF-16949, VDA, EAQF e seus respectivos manuais de referéncia
APQP, PPAP, FMEA, SPC, MSA, VDA2 e outros, além dos requisitos especificos da industria automotiva
mundial.

Com o ISOQualitas.PLM®, além de garantir o cumprimento aos requisitos da industria automotiva, sua
empresa também elevara o desempenho e a colaboracao das equipes de desenvolvimento de produtos e
processos.

Beneficios e Vantagens

Tudo em apenas um
software.

O ISOQualitas.PLM contempla
todos os requisitos automotivos
através das fungdes integradas
no planejamento,
desenvolvimento e controle da
atividades ao longo do ciclo de
vida do produto. A implementagéo
do software é simples e rapida,
com um investimento de
manutenc¢éo muito acessivel a
todos os tamanhos de empresas.
Os dados dos projetos sao
mantidos em modulos e os
usuarios se beneficiam de uma
interface facil de usar com
visibilidade total das atividades de

todos os projetos em andamento.

www.isoqualitas.com

Elimine os erros

de consisténcia.

Todos os dados de produtos e
processos sdo completamente
integrados, o que assegura a
conexao das informacdes da
engenharia no chéo de fabrica. O
1ISOQualitas.PLM analisa
automaticamente a consisténcia
das caracteristicas do produto,
dos parametros de processo, das
operagdes e todos os documentos
e relatérios para garantir a
confiabilidade das informagdes ao
longo de todo o ciclo de vida do

produto.

Ferramentas poderosas
de planejamento

Todas as atividades planejadas,
tais como APQP, FMEAs, Global
8D e outras, sdo centralizadas em
uma unica ferramenta de
planejamento, gestéo e controle
com notificagdes automaticas e
alertas para assegurar o
cumprimento aos prazos
estabelecidos e a informagao em
tempo real sobre a evolucéo de

cada projeto em andamento.

Elevando a produtividade
e indo muito além das

core tools

Atualizacao

constante de requisitos
A ISOQualitas mantém todos os
seus sistemas atualizados nas
ultimas versdes das diversas
normas e requisitos automotivos,
0 que garante que todos os
nossos clientes sempre
contemplem as demandas do

setor automotivo mundial.
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Caracteristicas

Configuragao
Rapida e Simples

Planejamento e Gestao
de Projetos

Gestao de Dados do
Produto e Processo

Desenvolvimento do
Produto

Manual da
FMEA AIAG-VDA

Desenvolvimento do
Processo de
Producgao

www.isoqualitas.com

Ainstalacéo e configuragéo do ISOQualitas.PLM é simples e rapida, pois requer apenas uma pequeno
investimento de tempo e recursos e parametrizagcao de alguns médulos, tais como:

¢ Informagédo da empresa (incluindo multiplas plantas na mesma corporagéo).

o Registro de usuarios com definigdo de nivel de acesso para cada médulo.

e Registro de clientes e fornecedores.

Os modulos de planejamento, gerenciamento e controle permitem que os usuarios configurem, executem e
atribuam todas as atividades, responsaveis e prazos, com alertas em tempo real, relatérios de progresso e
monitoramento, incluindo:
e Lista configuravel de atividades.
Determinag&o do "caminho critico" do projeto.
Diagramas de Gantt baseados nas atividades, responsaveis, prazos e progresso do projeto.
Vinculo entre atividades precedentes para garantir a consisténcia das datas de entrega.
Atualizacdo automatica de cada atividade, incluindo a notificagdo da concluséo.
Envio de alertas de notificagdo por e-mail para cada atividade concluida.
Atualizacdo automatica de tarefas em todos os médulos e fungdes.
Verificagdo automatica da situagéo das atividades antes da conclus&o do projeto.
Relatério de gerenciamento de atividades de cada usuario individual, de membros ou equipes
Dashboard com os KPI's de planejamento de projeto.

Os modulos de Gestdo de Dados de Produto e Processo armazenam e gerenciam os todos os dados de
engenharia de cada projeto. A partir desses modulos, os usuarios tém um controle consistente sobre
qualquer alteragédo de dados de engenharia durante todo o ciclo de vida do produto.

Gestao de pecas e familia de pegas.

Caracteristicas do produto / parametros do processo.

Controle de imagens e dados CAD / CAM / CAE (incluindo 3D) com capacidades de visualizag&o.

BoM - Lista de materiais comprados (Lista de materiais).

SAE - Solicitagédo de alteragédo de engenharia com fluxo do processo de aprovagao.

Os médulos de desenvolvimento do produto suportam todos os requisitos do projeto durante o ciclo de vida
do produto, incluindo:
e Gestao dos dados de produto / processo - (PDM - Product Data Management).
FMEA de Projeto - (de acordo com o Manual FMEA VDA / AIAG)).
e DVP &R - Plano e Relatério de Verificagéo de Projeto e Plano de controle de prototipos.

Método dos sete passos com definicdo automatica do PA (Prioridade de Agao), gestdo de agdes e relatorios
para identificar facilmente os riscos e agées recomendadas:
o Total cumprimento as novas definicdes do manual AIAG / VGA.
Facil migragcdo das FMEAs desenvolvidas segundo a 42. Edigdo para a FMEA AIAG / VDA
Novos critérios de severidade, ocorréncia e detecgéo
Sistema de ajuda para inclusdo de dados em cada coluna da FMEA AIAG / VDA.
Definigdo automatica do PA .
Abordagem robusta e consistente de FMEAs por familia e FMEAs mestras e Pecas Especificas.
Biblioteca de analise da estrutura para melhor consisténcia e aumento da produtividade.
Possibilidade de copiar dados entre as FMEAs ja desenvolvidas e as novas FMEAs.
Acesso direto a base de dados de n&do conformidades e licdes aprendidas.
Acbes preventivas e corretivas com gerenciamento de tarefas, alertas e notificagées por e-mail.
Analise da consisténcia entre PFMEA, Plano de Controle, Fluxograma e Matriz de Caracteristicas.
Relatério de gerenciamento de tarefas para usuarios individuais, para equipes especificas ou todos usuarios.
Impressao da FMEA AIAG / VDA. Edigdo em papel tamanho padrdo ou grande para melhor visualizagdo

Os modulos de desenvolvimento do processo de produgéo suportam a fabricagdo do produto de acordo com
os requisitos especificos da industria automotiva, que incluem:

Gestao dos dados de produtos / operagdes de processos de produgdo.

Diagrama de fluxo de processo e Matriz de caracteristicas (processo / produto).

Planos de Controle de pre langamento e producao.

Planos de reacdo de proceso, Instru¢des de trabalho, Auxilios visuais.

Instrugdes de setup de processo e Relatérios de Inspegdo e Setup.
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Requisitos do
APQP e Core Tools

MSA - Analise de
Sistemas de Medigao

Estudos de
Capabilidade
de Processos

Processo de Aprovagao
de Pecas
PPAP e VDA2

Suporte a
Produgéo

Acgoes Preventivas,
Corretivas e
Global 8D
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O 1SOQualitas.PLM possui varios médulos para garantir a conformidade com a norma IATF-16949 e os
requisitos das “Core Tools”. Todas as atividades, desde o conceito do produto até o final de sua vida util, séo
abordadas de uma maneira l6gica, consistente e facil de usar, que inclui:

Planejamento do APQP.

.FMEAs de Projeto e Processo (de acordo com o Manual FMEA VDA / AIAG)

Comprometimento de Viabilidade da Equipe.

Diagrama de fluxo de processo e matriz de caracteristicas.

Plano de controle de processo.

Instrugdes de trabalho.

Andlise de sistemas de medic&o.

Controle Estatistico de Processo e Capabilidade de Processo.

Resultados de Inspecéo Dimensional / Material e Desempenho.

Listas de verificagdo e sumario de aprovagéo do APQP.

Processo de aprovagédo de pecas de produgéo (PPAP).

Requisitos especificos do Manual do VDA2 (Fornecedores da industria Alema).

Os modulos de analise de sistemas de medigéo contemplam todos os estudos requeridos pelo Manual de
referencia de MSA 4a. Edig&o, incluindo:

e Gestdo dos sistemas de medicgéo, incluindo a gestéo de calibragdes segundo a ISO-17025

e Estudos de Estabilidade, Tendéncia e Linearidade.

e Estudo de R&R - Variaveis (métodos X-R e ANOVA).

e Estudo de R&R - Atributos (Método Cohen e Banda Cinza).

O médulo de estudos de capabilidade de processo atende aos requisitos do Manual de Referéncia de SPC.
2° Edigao, que inclui:

o Avaliacéo da estabilidade do processo (grafico X-R, gréafico X-o), grafico de Individual e Amplitudes Moveis).

o Avaliacdo da Distribuicdo das Amostras: Normal, Lognormal, Exponencial, Weibull e Real (Kernel).

o Indices de capacidade de processo: Cp / Cpk, Pp / Ppk; Cm / Cmk, PPM, etc.

Os moédulos de aprovagao do produto contemplam todos os requisitos do Manuais de Referéncia do PPAP,
42 Edicéo, e do VDA2-PPF Edi¢cdo 2012, incluindo:

Resultados de Inspecé@o Dimensional, Material e Desempenho.

Certificado de Submisséo e Peca - PSW e VDA-2 - PPA segundo a Edi¢ao de 2020

Estrutura do produto - BoM (VDA).

Relatério de Materiais Adquiridos.

Relatério de Aprovagado de Aparéncia.

O suporte a execugdo de produgdo apos as fases de desenvolvimento de produto e processo se beneficia
da integragédo completa do ISOQualitas.PLM®, compartilhando a mesma base de dados da engenharia para
ser utilizados no chao de fabrica de maneira consistente e confiavel. Os médulos de suporte a execugéo de
produgéo incluem:
e Registro e gestéo de lotes de produgéo.
Registros de inspegédo com andlise automatica de CEP.
Certificados da Qualidade.
Relatérios de Inspecao.
Monitoramento continuo do processo - CEP.
Analise de Run @ Rate e Tempos e Custos.
Registros de Nao Conformidade de produgéo.
Total integragédo com o software ISOQualitas.ACT para o suporte as atividades do chéo de fabrica.

O ISOQualitas.PLM® possui varios médulos para o tratamento de agdes corretivas, preventivas e de
solugdo de problemas como parte integrante do processo de suporte a fabricagéo. Isso permite a gestao, a
implementagéo e validagdo do processo de solugdo de problemas e o registro de ndo conformidades ao
longo do ciclo de vida do produto. Os seguintes médulos estdo incluidos:

Médulos de RNCs

e Registro de ndo conformidades.

e Sistema de busca de ndo conformidades e histérico com graficos de gerenciamento de NCs.

e Gestao das atividades e agdes corretivas e preventivas (alertas na tela e por email).

Modulos de Solugdo de Problemas - Global 8D

e Registro e gesté@o do proceso de solugéo de problemas - Global 8D

e Sistema de busca com filtros de procesos 8Ds e histérico de Global 8Ds.

o Gestao de atividades e agdes corretivas / preventivas (alertas na tela e por email).
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Gestdo de Matérias
Primas

Analise de Viabilidade
e Riscos

Total Suporte ao
Chao de Fabrica

Requisitos
de Sistemas

Nos moédulos de Gestédo de Matérias Primas sao registrados e compartilhados os dados de materiais
recebidos, o que evita a duplicagédo de entrada de dados, além de garantir que os dados sejam
consistentes e confiaveis. Os médulos de Gerenciamento de Matérias Primas inclui:

* Registro e gestdo de materiais recebidos.

* Planos de amostragem Skip Lot (configuraveis pelos usuarios) e instrugdes de inspecao.

* Recebimento de registros de inspegéao.

* Registro de ndo conformidades e CAPA.

* Integragéo direta com o software ISOQualitas.ACT para suportar o controle de materiais recebidos.

O moédulo de analise de viabilidade e riscos contempla todos os riscos de fornecimento, bem como oferece
uma ferramenta para decisao de viabilidade abordando os riscos d fornecimento:

o Checklists com varias perspectivas de riscos associados aos desenvolvimentos.

o Andlise individual de cada perspectiva de risco

o Totalizagdo de todos os riscos de um fornecimento para decisdo da viabilidade.

o Andlise e graficos de Viabilidade x Riscos.

0O 1SOQualitas. ACT® é um software complementar que estende o ISOQualitas.PLM® para o chao de
fabrica para dar suporte as empresas que buscam uma solugdo sem papel, integrada a engenharia para
assegurar a produtividade, a qualidade na produgéo e prazos de entrega.

Com o ISOQualitas.ACT®, os operadores e inspetores no chao de fabrica recebem instrugdes de processos
diretamente em suas estagdes de trabalho e possuem uma variedade de ferramentas para fornecer suporte
a producao e a retroalimentagéo dos resultados dos processos durante a fabricagéo dos produtos.

Com o 1ISOQualitas.ACT®, os dados definidos no ISOQualitas.PLM® durante o desenvolvimento do APQP
ficam disponiveis no chao de fabrica através de uma interface facil de usar e adequada aos operadores.

O ISOQualitas.ACT® possui modulos especificos para registrar e relatar eventos e resultados do controle
da qualidade durante a fabricacdo conforme exigido pelas normas automotivas globais.

Hardware

Processador: 1Ghz minimo, 4Ghz recomendado
Meméria RAM: 1Gb minimo, 4Gb recomendado
Espaco disponivel em HD:

Estacao de trabalho: 2Gb minimo

Servidor: 4Gb minimo

Resolugdo de Tela: 1280 x 768px minimo

Software
A compatibilidade e estabilidade de funcionamento de nossos produtos sdo garantidas nos seguintes sistemas
operacionais:
Estagao de trabalho:
e MS-Windows 7, 8, 8.1, 10 e 11 - 64 bits
Servidores x86 ou 64bits:.
e MS-Windows Server 2008/R2 e MS-Windows Server 2012/R2 ou superior
e Base de Dados em nuvem com MS Azure, sendo que os requisitos para o servidor ndo séo aplicaveis.

Base de Dados

e MS-SQL Server 2008/R2 ou superior, incluindo o MS-SQL Server Express hospedado em nuvem MS-Azure ou
servidor local.

atendimento@isoqualitas.com
www.isoqualitas.com

. . 0
i ISOQualitas SL 1ISOQualitas - Tech Center i -
ISOQualitas Ltda. ISOQualitas, LLC |5 ISOQualitas®

S&o Paulo - SP - 04043-020 Verin - OU - 32600 Grivins - Vaud - 1271 Houston - TX - 77057
Brasil Espafia Switzerland USA
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